
tesa® Adhesion Promoter für ACXplus Produkte –
verbessert die Festigkeit der Haftung

Das tesa® Adhesion Promoter-Sortiment ermöglicht eine optimale Verklebung auf unterschiedlichen Untergründen.

Bei dem Einsatz des Adhesion Promoters in Verbindung mit den ACXplus Produkten erreicht man:

Höhere Verklebungsfestigkeit

- speziell auf kritischen Untergründen

- bei Anwendungen mit sehr hohen Anforderungen 

und Beanspruchungen

Kohäsions- anstatt Adhäsionsbruch 

- Anforderung bei allen konstruktiven Anwendungen

- konstanter Level der Verbindungsfestigkeit

Höhere Feuchtigkeitsresistenz 

- speziell für die Langzeitanwendungen im Außenbereich

tesa® ACXplus: mit / ohne Adhesion Promoter
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Testbeschreibung

Messung der Klebkraft 
nach 1 Woche unter
Raumtemperatur/Klimatest
(85°C, 85% rel. LF)

mit tesa® 60150
Adhesion Promoter

Oberflächen

Galvanisierter Stahl
mit und ohne
Vorbehandlung mit
Adhesion Promoter

Resultate

Haftvermittler führt zur
deutlichen Steigerung 
der Klebkraft, besonders
im Klimakammer-Test
erkennbar

ohne Adhesion
Promoter

Nach 1 Woche bei
Raumtemperatur

Nach einem
Klimakammer-Test
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Gebrauchsanweisungen

tesa® Adhesion Promoter für ACXplus Produkte –
eindrucksvolle Effektivität bei gängigen Oberflächen

1 2 3

UV

UV

tesa® Adhesion Promoter für Glas

Speziell für den Einsatz auf 

Glasoberflächen abgestimmt

Nach dem Auftragen sofort mit einem

fuselfreien Lappen abwischen

Trocknungszeit: 

mind. 30 Sek. - 5 Min.

Vor dem Einsatz auf der Oberfläche wird ein Anwendungstest empfohlen.

Ein dünner aber
geschlossener Filmauftrag
soll vollflächig auf die
Oberfläche appliziert 
werden

Minimale
Trocknungszeit soll
unbedingt eingehalten
werden

Anschließend Klebeband
applizieren und die
Verklebung fest andrücken

tesa® Adhesion Promoter

Universalprodukt für eine Vielzahl von Metalloberflächen, pulverbeschichteten

Untergründen, polaren- und unpolaren Kunststoffflächen wie PP/EPDM, ABS,

PET/PBT etc.

Sichtbar unter dem UV-Licht

Trocknungszeit: mind. 30 Sek. – 5 Min.

tesa® Adhesion Promoter für PU

Speziell für den Einsatz auf den 

PU-Oberflächen abgestimmt

Sichtbar unter dem UV-Licht

Trocknungszeit: 

mind. 2 Min. - 5 Min.
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Die Qualität der tesa® Produkte wird kontinuierlich auf höchstem Niveau geprüft und ist deshalb einer strengen Kontrolle unterworfen. Alle Informationen und Empfehlungen werden
von uns nach bestem und auf praktischer Erfahrung beruhendem Wissen erteilt. Dennoch übernimmt die tesa SE weder ausdrücklich noch konkludent die Gewährleistung
für die Richtigkeit der Aussagen, insbesondere auch was die Marktgängigkeit und die Eignung für einen bestimmten Zweck anbelangt. Folglich ist der Benutzer selbst für die
Entscheidung verantwortlich, ob ein tesa® Produkt für einen bestimmten Zweck und für die Anwendungsart des Benutzers geeignet ist. Falls Sie dabei Hilfe brauchen sollten,
steht Ihnen unser technisches Personal mit einer entsprechenden Beratung gern zur Verfügung.

ÖSTERREICH

tesa GmbH
Laxenburger Str. 151

A-1100 Wien

Tel. +43 (0)1 614 00-295

Fax +43 (0)1 614 00-363

Industrie-austria@tesa.com

www.tesa.at

SCHWEIZ

tesa tape Schweiz AG
Industriestrasse 19

CH-8962 Bergdietikon

Tel. +41 (0)44 744 34 44

Fax +41 (0)44 744 32 22

Industrie-ch@tesa.com

www.tesa.ch

DEUTSCHLAND

tesa SE
Quickbornstr. 24

D-20253 Hamburg

Tel. +49 (0)40 49 09-34 00

Fax +49 (0)180 2343 520

Industrie-d@tesa.com

www.tesa.de
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